
◎ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ※ ◎
◎ ○ ○ ※ ○
◎ ○
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○
◎ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ○
◎ ◎ ◎ ◎ ○ ◎
◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ○ ○ ※
◎ ○ ◎
◎ ○ ○
◎ ○ ○ ◎ ◎ ○ ○
◎ ○ ◎ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ○ ◎ ○ ○ ◎ ○ ◎
◎ ○ ○ ○ ◎
◎ ○ ◎ ○ ◎
◎ ○ ◎ ○ ◎
◎ ◎ ◎ ◎
◎ ○ ◎ ◎ ※ ○ ○ ○ ○ ※ ○

要求特性または使用目的と電気めっき・無電解めっきの関係
機　械　的　特　性 電　気　的　特　性 光　的　特　性 熱　的　特　性 物　理　的　特　性 化  学  的  特  性 そ の 他

電  鋳

銅
ニ ッ ケ ル

ニッケルフリー

クロム 6 価
3 価

⿊⾊クロム、同ニッケル

鍚 合 ⾦
銅 合 ⾦

ニッケル合⾦
⾦、 ⾦合⾦

銀
ロ ジ ウ ム
パラジウム
⽩  ⾦

⿊⾊ロジウム

化成処理 着⾊

めっきの評価方法 ◎もっとも効果のあるもの ○効果のあるもの
※めっき折出条件や使用条件によっては効果のあるもの
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性

装

飾

め

っ

き

目的とする特性

めっきの種類
(最終めっき表示)

◎ ○ ◎ ◎ ※ ○ ○ ○ ○ ※ ○
○ ◎ ※ ○ ○ ※ ※ ※ ※ ※ ○

◎
◎ ○ ○ ◎
◎ ◎ ○
◎ ◎
◎ ○

◎ ○ ◎ ◎ ※ ◎ ◎ ◎ ○ ◎
※ ○ ◎ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ※ ※ ○ ○ ○ ○
○ ◎

○ ◎ ◎ ○ ※ ◎ ○ ○ ○ ※ ※ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ○ ◎ ◎ ○ ※ ◎ ○ ○ ※ ○ ◎ ○ ○ ◎ ※
◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ○ ※ ◎ ○ ◎ ◎ ○ ○ ◎ ○
○ ※ ◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ○ ◎ ◎ ◎ ◎

○ ○ ◎
○ ◎

○ ○ ◎
○ ○ ※ ○ ○ ○ ◎ ○ ○

○ ◎ ○ ○ ○ ◎ ○ ◎
○ ○ ○ ○ ◎ ○

◎ ○
◎ ◎

◎

無電解ニッケル

化成処理・着⾊
亜  鉛

亜鉛 – ニッケル合⾦
カドミウム

錫 – 亜鉛合⾦
亜鉛 – 鉄合⾦
3価クロメート

銅
無 電 解 銅
ニ ッ ケ ル

ニッケル – カドミ拡散

工業用(硬質)クロム
⿊⾊クロム
⾦、 ⾦合⾦

銀

錫 – 鉛合⾦

ロ ジ ウ ム
⽩  ⾦

パラジウム
ルテニウム

錫

インジウム
鉄

磁  性

鉛 フ リ ー

防
錆
め
っ
き

工

業

用

め

っ

き

◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ○

◎ ◎ ◎ ◎

群馬県鍍金工業組合出典：㈳表面技術協会 監修・全国鍍金工業組合連合会『電気めっきガイド'06』

分 散（複 合）
電  鋳


