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会社概要 主要取引先

社    名 三共株式会社 パナソニック（株）
創    業 昭和25年3月29日
設    立 昭和32年6月1日
所 在 地 〒379-2222 群馬県伊勢崎市田部井町1丁目1164-1
規    模 総面積 敷地 3,300m2  建物 1,632m2

代 表 者 代表取締役社⾧  高橋 尚哉
資 本 金 4,000万円

関 連 会 社 株式会社 宝商事
三共香港有限公司 営業品目

取    得 ISO9001 平成12年10月
ISO14001 平成15年11月 ROHS指令に適合しためっきを含む

●各種表面処理

役　 員  すず（光沢あり/光沢なし）めっき
 すず鉛（半田）めっき

代表取締役社⾧ 高橋 尚哉  銀めっき（ノ－シアン）
取 締 役 会 ⾧ 光山 紘  各種亜鉛めっき（クロメ－ト色多種多様）
常 務 取 締 役 大野 友孝  各種ニッケルめっき
常 務 取 締 役 光山 忠宏  カチオン電着塗装/溶剤・粉体塗装
取   締   役 柴田 経一  キリンス・脱脂処理

 無電解ニッケルめっき
 硬質クロムめっき
 部分めっき
●資材販売
●設備・設計・施工

（株）杉山製作所
日新電機（株）

（株）ミツバグル－プ

URL:https://www.sankyoplating.com
〒379-2222 群馬県伊勢崎市田部井町一丁目1164-1

TEL 0270-40-0100 FAX 0270-40-0101

（株）日立製作所グル－プ
小池酸素工業（株）

（株）東芝グル－プ



沿　　　革

昭和25年   3 月 めっき業を開始、伊勢崎市の板垣株式会社外注工場と 平成15年 11 月 ISO 14001 認証を取得（EQA認証機関）
なり発電ランプの生産に従事する。 平成16年   4 月 香港に現地法人設立。

昭和32年   6 月 有限会社三共鍍金工業所を資本金50万円で設立法人化 平成16年 12 月 中国広東省東莞市、東莞清渓三清半導体厂工場敷地内に
昭和35年   6 月 東京三洋電機株式会社が、群馬県大泉町進出に伴い指定 めっき工場を建設。

協力工場となりテレビ・コ－ルドチェ－ン・冷凍機・冷 平成17年   1 月 東村が市町村合併により伊勢崎市となる。
暖房機器の表面処理を行う。 それに伴い東村工場を伊勢崎工場に変更する。

昭和40年   5 月 トランジスタ－の表面処理を開始。 平成17年   1 月 東莞清渓三清半導体厂めっき工場 生産開始。
昭和46年   1 月 資本金を900万円に増資。 平成17年 11 月 ISO 9001、ISO 14001サ－ベランス更新。
昭和46年 12 月 三共鍍金工業株式会社に組織変更、資本金を980万円に 平成18年   3 月 高橋 尚哉 社⾧に就任。

増資。 平成19年   9 月 資本金4,000万円に増資。
昭和49年   7 月 半導体ICリ－ドフレ－ムの表面処理を開始。 平成19年 11 月 ISO 9001、ISO 14001サ－ベランス更新。
昭和63年   6 月 資本金を1,000万円に増資。 平成20年   8 月 ウォ－タ－ジェット装置新方式の導入。
平成 6年    5 月 フ－ドシステム（現パナソニック）製氷皿の溶融めっき 平成20年   9 月 ぐんまスタンダ－ド環境GS認定。

処理を開始。 平成21年 12 月 銀めっきライン稼働、生産開始。
平成 7年    1 月 資本金2,000万円に増資。 平成22年   4 月 めっき装置3号機の導入。
平成 7年  12 月 東村に工業用地を取得、1年後の生産開始を予定。 平成22年   5 月 光沢、半光沢すず、銀めっきラインの工程拡大。
平成 8年    1 月 資本金を3,500万円に増資。 平成23年   2 月 手付けライン（光沢、半光沢すず）拡張。
平成 8年    2 月 DOWA High Tech Philippines INC(DHP)工場めっき 平成23年   4 月 めっき装置3号機の改造による製品拡張（車載製品）

ライン立ち上げ。 平成23年   5 月 製品脱脂方法の確立（脱フロン対応）
平成 8年    9 月 東工場にMECO製めっき装置を2台設置(H-1.H-2号機） 平成23年   8 月 自動ウォ－タ－ジェット装置の増設（半導体フレ－ム用）
平成 8年  10 月 H-1・H-2号機（オランダMeco社製）一部生産開始 平成24年   3 月 自動めっき装置（ニッケル）の導入。
平成 8年  11 月 東工場生産開始。 平成24年   6 月 めっき装置（オ－トギルダ－方式）の導入。
平成 9年    1 月 東工場24時間生産開始。 平成24年   7 月 手付け銀及び半光沢ラインの拡充。
平成 9年    9 月 SANYO Semiconductor Manufacturing Philippines 平成25年   3 月 自動めっき装置（オランダMeco社製）の導入。

Corporation（SSMP）工場めっきライン立ち上げ。 平成26年   2 月 自動めっき装置 SG-1の導入（カ－ボンディスク）
平成10年   8 月 東工場にMECO製めっき装置を1台設置(H-3号機） 平成26年   6 月 全自動亜鉛めっき装置の導入。
平成10年   9 月 H-3号機（オランダMeco社製）一部生産開始。 平成26年   7 月 バランスウェイト量産開始
平成10年 12 月 H-3号機（オランダMeco社製）24時間生産開始。 平成27年 10 月 ISO 9001、ISO 14001更新
平成11年   4 月 鉛フリ－ラボ実験装置構築。 平成27年 11 月 環境整備優良事業所認定
平成11年   8 月 ISO 9001認証取得に向け始動。 平成28年    4月 車載製品生産開始（カチオン塗装）
平成12年 11 月 三共株式会社へ社名を変更する。 平成29年    5月 ニッケルメッキ工程:4m槽増設
平成12年 11 月 ISO 9001 LiA-AC 認証機関にて認証取得。 平成29年    2月 部分めっき生産開始
平成13年   3 月 ISO 14001認証に向け始動。 平成29年  11月 ISO 9001、ISO 14001 ASR認証機関にて認証取得
平成13年   4 月 光山 紘 社⾧就任。 平成30年  01月 環境整備優良事業所（全鍍連）認定
平成14年   3 月 鉛フリ－（ビスマス）めっき量産を開始する。 令和 元年  01月 自動めっき装置（亜鉛→Ni）改造 生産開始
平成14年 12 月 東工場へ生産移管。 令和02年  01月 三共株式会社創業70周年を迎える。
平成15年   4 月 鉛フリ－装置2号機を設置。 令和02年  08月 特殊素材めっき生産開始（カ－ボンディスク）
平成15年 10 月 ISO 9001 2000版認証を取得（EQA認証機関）

〒379-2222 群馬県伊勢崎市田部井町1丁目1164-1
TEL 0270-40-0100 FAX 0270-40-0101



●分析機器
徹底した品質管理体制を整える為、各種検査設備を取り揃えております。

品 質 ・ 環 境

❶分光光度計

❷原子吸光光度計

❸ソルダ－チェッカ－

❹蛍光X線測定装置

❺マイクロスコ－プ

❻金属顕微鏡・実体顕微鏡各種

不良解析・良否判別等



運送方法 運送方法の低減をご提案します。

宅配便

自社便

チャ－タ－便

ヤマト運輸
佐川急便
福山通運
西濃運輸

等々

お客様からタ－ゲット価格の指示があれば、柔軟に
対応させて頂きます。

タ－ゲット
A B C D

御社タ－ゲット価格まで

お客様のニ－ズに応じたトラックを選定いたします。

業務プロセスの改善
人材育成・自動化（省人化）

名鉄運輸



全自動バレル亜鉛めっき装置

天吊りロボット自動搬送システム（Y.Z軸） めっき前処理（脱脂・酸洗浄・水洗）

めっき槽バレル回転可変制御

洗浄・乾燥
円形バスケット方式

各種MOTOR
インバ－タ－制御

各洗浄槽バッチ処理（撹拌・揺動） 遠心分離乾燥機2基

各めっき槽
濾過機搭載

整流機
一括管理

最終工程
反転機

薬液管理
自動補充システム



亜鉛めっき装置の製品群

ホイ－ルバランスウェイト分離タイプ

ホイ－ルバランスクリップ分離タイプ

ホイ－ルバランスクリップ各種

ホイ－ルバランス個片タイプ
30g

車載製品 各種部品

製品群は、ほとんどの部品に対応します。

小物～⾧物各種部品（2m迄）
材質:鉄（Fe) 其の他



めっき装置

●ベルト搬送式ラックレスタイプ
カ－ボンディスク

●エレベ－タ－式ラックタイプ
バスバ－・コンミテ－タ－

各種
●プッシャ－式ラックタイプ

バスバ－・コンミテ－タ－
各種

全自動ベルト搬送式ラックレスタイプ

錫めっき装置

錫めっき製品群

バスバ－（真鍮/銅合金）

カ－ボンディスク

コンミテ－タ－

吸着ユニット（エスケ－プ付） ロ－ダ－ユニット

SUSベルト＋クランプ

整列機（スタッカ－MG挿入）

シ－ケンス制御改造＋タッチパネル操作



光沢錫めっき製品群 ⾧尺物から小物まで対応できます。
材質:銅・銅合金・真鍮

小物各種部品 材質:銅・銅合金・真鍮

Ｌ寸法

Ｌ寸法:1,850mm迄対応可能です。

バスバ－



バスバ－（銅帯）の一貫加工

銅材/銅合金の孔あけ・切削・ベンド曲げ

対応可能めっき

お客様のご要望に応じて、図面から製作が可能です。

孔あけ・切削

ベンド曲げ

光沢Snめっき 光沢Niめっき Agめっき

大物・⾧尺物・小物類 ※2mの⾧さまで対応可能

マシニングセンタ－ ベンダ－マシン



車載製品

冷熱製品

⾧物製品 小物製品

高圧配電盤製品

遊技製品 アルミ材

車載製品・高圧配電盤部品・冷熱製品・遊技製品
小物部品から⾧物まで対応いたします。



整列作業・良品/不良品判別・テ－プ貼
り
外観検査・梱包・出荷検査・出荷

アルミホイ－ル用 H社向け曲率ウェイト クリップ付きバランスウェイト

作業台・導電マット・蛍光灯:単純作業
ワンデスクワンワ－ク作業

ホィ－ルバランスウェイトの組立

良品/不良品判別 曲率ウェイト整列/外観検査 テ－プ貼り

12種類に対応/カット 専用ビニ－ル袋梱包 製造標準・作業指導表掲示

※静電気対応



カチオン電着塗装

カチオン電着塗装では、最低膜厚15μmから対応しています。
ご要望に応じて、膜厚の精度を調整し、コストに見合った塗装が可能となります。

溶剤・粉体塗装

全⾧ 200m
コンベアスピ－ド ～2.0m/分
許容寸法 H1,450×L2,500×W700
カチオン槽 約27ton

粉体塗装の量産ラインに乗せて行います。最低膜厚60μmから対応しており、一般塗装
の他、塩害塗装・重塩害塗装などの高膜厚にも対応しております。尚、ラインでは苦手
とする塗装に関しては固定炉を用いて行います。

全⾧ 300m
コンベアスピ－ド ～3.0m/分
許容寸法 H1,800×L2,3000×W750固定炉

許容範囲
H1,800×L2,000×W2,500

ラインに乗せても効率の悪い小ロット品、複雑な形状をしている為ラインに乗せられない
特殊製品などを、ハンド静電塗装ガンにて塗装します。大物にも対応した固定炉を保有。
小物製品はもちろん、幅広いお客様のニ－ズにお応え出来るよう万全の体制を
整えています。

2015年7月より車載専用新ライン増設



コンテナ－サイズ
W:1200×D:1200×H:1200

網籠サイズ
W:315×D:520×H:150

自動搬送天吊りロボット

常温-①
トリクレン脱脂洗浄

置換

冷却 冷却管

常温-②
トリクレン脱脂洗浄

置換

乾燥-①
蒸気乾燥

90℃

乾燥-②
Heater 乾燥
自然乾燥

脱脂処理

短時間（45分）に大量の脱脂処理が可能です。

脱脂槽サイズ W:2,500 D:1,800 H:1,500

脱脂槽
❶

脱脂槽
❷

乾燥
❶

乾燥
❷

⾧物から小物まで幅広い製品に対応します。



錫めっき装置

エレベ－タ－式ラックタイプ

バスバ－:真鍮/銅合金

コンミテ－タ－

濾過器

ブロア－

スクロ－ルコンプレッサ－

整流器



ニッケルめっき専用装置

天井走行式ラックタイプ

ニッケルめっき専用

濾過器

整流器



溶剤塗装

レシプロ塗装ブ－ス2基搭載 塗装後、遠赤外ヒ－タ－による乾燥を行います。

レシプロ塗装ヘッド（モ－タ－駆動） ノズルガン4基/レシプロヘッド

搬送は専用網（専用チェ－ン搬送）

ベンチュリ－ブ－ス

網格納・搬送用専用ラック

塗装ヘッド専用コンプレッサ－＋ドライヤ－・レシ－バ－タンク

乾燥炉:5st.ステップキュア－可能

・Y駆動インバ－タ制御によるスピ－ド可変可能 ・噴射角度・噴霧量調整可能

・搬送スピ－ド可変可能:200mm/分～700mm/分


